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Einfluss haben Temperatur, Zeit und Druck in der Herstellung?
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Einleitung und Motivation – Leichtbau mit Organoblechen

(Bild: ElringKlinger2016)

(Bild: MarkerKingpin2026)

(Bild: SCARPA2026)

Anwendungen mit Einsatz von 
glasfaserverstärkten Organoblechen
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Einleitung und Motivation – Nachhaltige Wege für Organobleche

1. Nachwachsende Rohstoffe 

Naturfasern Biopolymer

Biobasiertes Organoblech

Recyclat

Aufbereitung

Re-Compoundierung

„Recycling“-Organoblech

2. Recycling

Sektion Nachhaltigkeit & Leichtbau:
Stoßfänger-Recycling in faserverstärkten 

Hybridverbunden - Sabine Hummel 

Biobasierte Organobleche mit 
Regenerat-Cellulosefasern? 

(Bild: Cordenka2026)
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Einleitung und Motivation - Eigenschaften der Regenerat-Cellulosefaser

Cellulosefasern

Darstellung nach [Ganster2006] 

 Hervorragende technische Eigenschaften [Cordenka2026]

 Geruchslos [Cordenka2026]

 Geringes abrasives Verhalten [Cordenka2026] 

 Hohes L/D-Verhältnis mit D 13 µm [Cordenka2026]

 Biologisch abbaubar und biobasiert (Holz) [Woodings2001]

 Konstante Qualität und Eigenschaften [Woodings2001]

 Endlosfaser durch Spinnverfahren [Woodings2001]

 Lokale Verfügbarkeit durch heimische Hölzer [Carus2015]

(Bild: Cordenka2026)
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Stand der Forschung – Thermische Degradation von Cellulose

Spritzgießen von PP mit 30 Gew.-% Regenerat-
Cellulosefasern bei verschiedenen
Massetemperaturen [Fedlmann2016]

T-1 T-2 T-3 T-4 T-5

200 °C ≈ 220 °C ≈ 240 °C ≈ 260 °C ≈  270 °C

Thermogravimetrische Analyse von Regenerat-
Cellulosefasern (Viscose) mat und ohne Flammschutz

[Wang2014]

~240°C ~240°C



Folie:Technische Hochschule Rosenheim | 2. Rosenheimer Kunststoffkolloquium | Sebastian Wiedl 623.02.2026

Zielsetzung

Spritzgießen von PP mit 30 Gew.-% Regenerat-
Cellulosefasern bei verschiedenen

Massetemperaturen [6]

T-1 T-2 T-3 T-4 T-5

200 °C ≈ 220 °C ≈ 240 °C ≈ 260 °C ≈  270 °C

Thermogravimetrische Analyse von Regenerat-
Cellulosefasern (Viscose) bei verschiedenen

Aufheizraten [5]

~240°C

Identifikation der Wechselwirkungen zwischen den 
Prozessparametern (Temperatur, Zeit, und Druck) in der 
Herstellung von bei PP- Organoblechen mit Regenerat-

Cellulosefasern

 - Fokus thermische Last - 
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Material und Methoden
F

F

4 x Gewebe

5 x Folie

Polypropylen-Granulat
Typ: HJ120 UB

Haftvermittler MAH-PP
Typ: Scona TPPP 8112 FA

2mm

Regenerat Cellulose-Gewebe
Titer: 2440 dtex
Flächengewicht: (500 ± 12) g/m²
Dichte: 1,5 g/m²

Ziel: 50 Vol.-%
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Ergebnisse - Zugfestigkeit
F

F

Temperatur

Zeit
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Ergebnisse - Zugfestigkeit
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Ergebnisse - Zugfestigkeit

Einzelfaserfestigkeitsprüfung
ZwickRoell Universalprüfmaschine – 20N

angelehnt an ISO-11566

Verstärkungsfaser

Thermoplast
(Matrix) Faser

Thermische
Belastung
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Ergebnisse - Optik
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Ergebnisse - Bruchkraft

Messwerte
23°C
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Zusammenfassung und Ausblick

Untersuchungsergebnisse

Hohes Eigenschaftsprofil von 
Organoblechen mit Regenerat-

Cellulosefasern und 
Polypropylenmatrix

Zusammenspiel von moderater 
Temperatur & längeren Prozesszeit

für hohe Imprägniergüte und geringe 
Faserschädigung

Herausforderungen Zukunftsperspektiven

Reduzierte thermische Belastung für 
Materialsysteme durch neues 

Anlagenkonzept

- Anlagentechnik zur 
Schmelzeimprägnierung - 

3. Rosenheimer 
Kunststoffkolloquium

Druck

Temperatur

Zeit
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Vielen Dank für Ihre 
Aufmerksamkeit!

Sebastian Wiedl
sebastian.wiedl@th-rosenheim.de

+49 (0) 8031 805-2636
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