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Einfiihrung

Wie kann ein vollwertiger Schneiderarbeits-
platz entstehen, ohne dauerhaft Raum
einzunehmen?

Diese Frage bildet den Ausgangspunkt
der vorliegenden Arbeit. Das Projekt unter-
sucht die Verbindung von Wohnen und
Arbeiten und entwickelt daraus eine mobile
Schneiderwerkstatt, die sich den wechseln-
den Anforderungen des Alltags anpasst.

Das Booklet dokumentiert den Weg von der
ersten Analyse Uber Recherche und Konzept-
entwicklung bis hin zum finalen Entwurf. Es
zeigt die gestalterischen, funktionalen und
konstruktiven Entscheidungen, die das Pro-
jekt gepragt haben, und macht nachvollzieh-
bar, wie aus einem kompakten Objekt ein
vollstandiger Arbeitsraum entstehen kann.

Im Zentrum steht die Transformation vom
geschlossenen Mdbel zum offenen Arbeits-
umfeld.
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EINLEITUNG 1

Ausgangssituation
Problemstellung
Zielsetzung




Ausgangssituation

Der Wandel von Arbeits- und Lebensrau-
men fuhrt zunehmend dazu, dass Funkti-
onen, die frbher Kklar voneinander getrennt
waren, heute im selben Raum stattfinden.
Insbesondere kreative und handwerkliche
Tatigkeiten verlagern sich iwmmer haufiger in
den privaten Wohnbereich, wo sie mit beste-
henden Nutzungen koexistieren mussen.

Aus der eigenen praktischen Erfahrung in
der Schneiderarbeit wird deutlich, dass diese
Form des Arbeitens mit spezifischen Heraus-
forderungen verbunden ist: Der Arbeitspro-
zess ist gepragt von einer Vielzahl an Werk-
zeugen, Materialien und Zwischenzustanden,
die parallel organisiert und zuganglich sein
mussen. Gleichzeitig fehlt es im hausli-
chen Kontext oft an geeigneten Strukturen,
um diese Komplexitat raumlich zu fassen.

Raume wie das Gastezimmer, die urspring-
lich fir eine temporare Nutzung gedacht
sind, werden dadurch zu hybriden Orten,
die zwischen Wohnen, Arbeiten und Lagern
wechseln. Diese Mehrfachnutzung stellt neue
Anforderungen an Mébel und Raumstruktu-
ren, denn sie mussen nicht nur funktional
und effizient sein, sondern sich auch visu-
ell und raumlich in bestehende Wohnkon-
texte integrieren lassen, ohne dauerhaft als
Arbeitsumgebung in Erscheinung zu treten.




Problemstellung

Klassische Schneidearbeitsplatze sind in der Regel orts-
fest organisiert und beanspruchen dauerhaft Raum.
Sie lassen sich nur schwer in bestehende Wohnstruk-
turen integrieren, da sie einen klar definierten Arbeits-
bereich voraussetzen und Werkzeuge, Materialien
sowie unfertige Projekte kontinuierlich Platz bendtigen.

Fur viele Menschen steht jedoch kein eigener Arbeits-
raum zur Verflgung. Kreative Tatigkeiten finden haufig
in gemeinsam genutzten Wohnbereichen statt, in denen
Arbeiten und Wohnen miteinander konkurrieren. Dadurch
entstehen Nutzungskonflikte: Arbeitsmaterialien missen
immer wieder auf- und abgebaut werden, Projekte kon-
nen nicht dauerhaft organisiert bleiben und der Wohn-
raum verliert an Flexibilitat.

Aus dieser Entwicklung ergibt sich die Notwendigkeit,
neue raumliche Losungen zu schaffen, die den Anforde-
rungen des Schneidens gerecht werden und sich zugleich
in den Wohnraum integrieren lassen. Gesucht wird ein
Arbeitsplatz, der den kreativen Prozess unterstiitzt, ohne
den Wohnraum dauerhaft zu beanspruchen.

Zielsetzung

Ziel dieser Arbeit ist die Entwicklung einer mobilen Schneidewerkstatt, die
sich flexibel in unterschiedliche Wohnsituationen integrieren lasst. Sie soll
Menschen unterstltzen, die keinen festen Arbeitsraum zur Verfligung haben
und dennoch einen strukturierten, funktionalen Arbeitsplatz bendtigen.

Im Mittelpunkt steht die Entwicklung eines Mobels, das den gesamten
Schneidprozess raumlich unterstitzt und die Anforderungen des Arbei-
tens mit denen des Wohnens verbindet. Dabei soll eine Losung entste-
hen, die Arbeitsablaufe organisiert, Ordnung férdert und eine temporare
Unterbrechung sowie Wiederaufnahme des Arbeitsprozesses erleichtert.

Die Arbeit untersucht, wie sich ein Arbeitsplatz gestalten lasst, der sich den
raumlichen Gegebenheiten anpasst, ohne dauerhaft Wohnraum zu beanspru-
chen. Ziel ist es, ein Mobel zu entwickeln, das Funktionalitat, Flexibilitat und
Wohnlichkeit miteinander verbindet.
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2.1 Arbeitsweise von Schneider:innen

Die Tatigkeit von Schneider:innen umfasst das
Anfertigen, Andern und Reparieren von Bekleidung
und textilen Erzeugnissen. Zu den wesentlichen
Arbeitsschritten gehdren das Zuschneiden von
Stoffen nach Schnittmustern, das Zusammenfligen
einzelner Teile, Anproben sowie das Bugeln und
Nachbearbeiten der gefertigten Kleidungsstuicke.
Dabei kommen verschiedene Werkzeuge, Maschi-
nen und Materialien zum Einsatz, die wahrend des
Arbeitsprozesses jederzeit verfligbar sein missen.

Die Arbeit erfolgt in mehreren aufeinanderfolgen-
den Schritten und erfordert einen regelmaBigen
Wechsel zwischen unterschiedlichen Tatigkeiten
und Arbeitsbereichen. Stoffe, Schnittmuster, Werk-
zeuge und unfertige Werkstlcke werden haufig par-
allel genutzt und mussen Ubersichtlich organisiert
sowie griffoereit aufoewahrt werden. Daraus erge-
ben sich Anforderungen an Arbeitsflachen, Erreich-
barkeit und die Strukturierung des Arbeitsumfelds.

Diese Anforderungen bestehen nicht nur in profes-
sionellen Schneidereien, sondern auch beim Nahen
zu Hause. Gerade Menschen, die ihre Naharbei-
ten in der eigenen Wohnung ausflihren, missen
dieselben Arbeitsschritte auf begrenztem Raum
organisieren. Wahrend professionelle Werkstatten
dauerhaft auf diese Ablaufe ausgelegt sind, fehlt
im Wohnraum haufig ein entsprechend strukturier-
ter Arbeitsplatz.

2.2 Anforderungen an den Raum

Die Schneiderarbeit stellt unterschiedliche Anforderungen an den Arbeits-
raum. Wahrend fUr den Zuschnitt groBziigige Arbeitsflachen bendtigt
werden, erfordern Tatigkeiten wie Nahen, Blgeln oder Anpassen einen
schnellen Zugriff auf Werkzeuge, Materialien und Maschinen. Gleichzeitig
entstehen wéhrend des Arbeitsprozesses zahlreiche Zwischenzustande.
Stoffe, Schnittmuster und angefangene Werkstiicke bleiben Uber 1an-
gere Zeit in Bearbeitung und mussen organisiert aufbewahrt werden. Der
Arbeitsraum dient daher nicht nur als Produktionsort, sondern auch als
Lager-, Organisations- und Prasentationsflache. Daraus ergibt sich die
Notwendigkeit einer raumlichen Struktur, die sowohl Ubersicht als auch
Flexibilitat ermoglicht.
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2.3 Spannungsfelder

Die Integration von Schneiderarbeit in den Wohnraum bringt
verschiedene Anforderungen mit sich, die oft im Widerspruch
zueinander stehen. Wahrend der Arbeitsprozess Offenheit,
Zugriff und ausreichend Platz bendtigt, besteht gleichzeitig
der Wunsch nach Ordnung und einer ruhigen Wohnatmo-
sphare. Werkzeuge, Stoffe und laufende Projekte sollen jeder-
zeit verfugbar sein, ohne den Raum dauerhaft zu pragen.

Auch zwischen Wohnen und Arbeiten entsteht ein Span-
nungsfeld. Raume wie Gastezimmer oder Wohnbereiche
mussen haufig mehrere Funktionen gleichzeitig erflllen
und sich flexibel an unterschiedliche Situationen anpassen.
Die Schneiderarbeit bendtigt dabei temporér viel Platz, soll
nach der Nutzung jedoch wieder in den Hintergrund treten.

Ein weiteres Spannungsfeld besteht zwischen Schutz und
Zugéanglichkeit. Materialien und Werkzeuge mussen sicher
aufbewahrt werden, gleichzeitig aber schnell erreichbar sein,
um einen flussigen Arbeitsablauf zu ermdéglichen. Die Her-
ausforderung liegt darin, ein System zu schaffen, das diese
gegensatzlichen Anforderungen miteinander verbindet und
sowohl den Arbeitsprozess als auch die Integration in den
Wohnraum unterstitzt.

A =
= 5
& &
Abb. 06
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DESIGN:
AVOIR

i

RIMOWA CABIN
KOFFER ALS RAUMSTRATEGIE

3.1 Mobile Autbewahrungssysteme

Ubertragung eines Transportobjekts in den Raum
Schutz durch duBere Hiille

Organisation durch klare Struktur

Objekt als raumliche Strategie

Ein relevanter Referenzpunkt ist das Pro-
jekt ,Rimowa Cabin® (2022) des Design-
studios Avoir, das im Rahmen der Ausstel-
lung RIMOWA As Seen By entstand. Dabei
handelt es sich nicht um ein funktionales
Produkt, sondern um ein rdumliches Experi-
ment, in dem zentrale Gestaltungselemente
des Rimowa Cabin-Koffers in einen architek-
tonischen MaBstab Ubersetzt werden. Der
Koffer wird dabei nicht mehr als Gebrauchs-
objekt verstanden, sondern als begehbare
Struktur, die seine formalen und konstruk-
tiven Eigenschaften in den Raum Ubertragt.

Die Arbeit von Avoir zeigt, wie stark die
Logik eines Objekts — Materialitat, Struk-
tur und Organisation — raumlich gedacht
werden kann. Wahrend das Projekt jedoch
bewusst spekulativ bleibt und keine funk-
tionale Nutzung verfolgt, setzt der eigene
Entwurf genau an dieser Stelle an. Die Idee
des Koffers als Raum wird aufgenommen
und in eine konkrete Anwendung Uberfuhrt.

Die mobile Schneiderwerkstatt kann somit
als Gegenbewegung gelesen werden — nicht
als VergroBerung eines Objekts in den Raum,
sondern als Verdichtung eines Arbeitsraums
in ein mobiles Objekt. Der ,Koffer” wird dabei
nicht nur zur Hulle, sondern zu einer raumili-
chen Strategie, die Arbeitsprozesse organi-
siert, strukturiert und transportierbar macht.

15
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Begehbare Interpretation des klassischen Rimowa-Kof-
fers. Ubertragung von Materialitat, Struktur und Proportion
in einen architektonischen MafBstab.
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Der klassische Cabin-Koffer von
Rimowa besteht aus Aluminium,
das durch seine charakteristische
Rillenstruktur sowohl zur Stabilitat
als auch zur Wiedererkennbarkeit
beitragt. Die Oberflache ist robust,
leicht und flr den mobilen Einsatz
optimiert. Die ,Rimowa Cabin® von
Avoir greift diese formalen und mate-
riellen Eigenschaften auf, Ubertragt
sie jedoch in einen architektoni-
schen MaBstab. Wahrend die duBere
Erscheinung stark an das Original

Abb. 12

angelehnt ist, steht bei der Installa-
tion weniger die tats&chliche Mate-
rialeffizienz als vielmehr die rdumliche
Wirkung im Vordergrund. Gemein-
sam ist beiden die klare, technische
Anmutung und die prazise Struktur;
unterschiedlich ist jedoch ihre Funk-
tion. Der eine ist auf Transport und
Gebrauch ausgelegt, die andere als
begehbares Objekt auf rdumliche
Erfahrung.

17



TYPOLOGIE: FLIGHTCASE

MODULARITAT UND
SCHUTZ

Flightcases wurden ursprunglich flr den
sicheren Transport empfindlicher Tech-
nik entwickelt. Durch ihre robuste Konst-
ruktion schitzen sie den Inhalt vor StéRen
und Belastungen und ermdglichen gleich-
zeitig einen einfachen Transport. Charakte-
ristisch sind ihre standardisierte Bauweise,
die klare duBere Struktur sowie die M6g-
lichkeit, Innenrdume individuell an unter-
schiedliche Anforderungen anzupassen.

Besonders relevant ist dabei die Verbindung
von Schutz, Organisation und Mobilitat.
Werkzeuge, Gerate oder Materialien erhal-
ten feste Platze und bleiben auch wéahrend
des Transports geordnet und zuganglich.
Durch modulare Einteilungen und anpass-
bare Innenausbauten kdnnen Flightcases
auf unterschiedliche Nutzungen reagieren
und komplexe Arbeitsablaufe unterstitzen.

Far die Entwicklung der mobilen Schneider-
werkstatt ist vor allem die Idee eines robus-
ten, transportféahigen Systems interessant,
das Ordnung schafft und Arbeitsmittel kom-
pakt organisiert. Das Flightcase dient dabei
nicht nur als Transportbehéalter, sondern als
strukturierendes Element fUr den Arbeits-
prozess.

3. 1Mobile Aufbewahrungssysteme




TYPOLOGIE:
WERKZEUGKOFFER

Abb. 15

20

Abb. 17

ORDNUNG DURCH
ZUORDNUNG

Moderne Werkzeugkoffersysteme zeich-
nen sich durch eine strukturierte Orga-
nisation ihrer Inhalte aus. Durch feste
Zuordnungen, modulare Einteilungen und
anpassbare Innenraume werden Werk-
zeuge Ubersichtlich geordnet und jeder-
zeit zuganglich gehalten. Dabei dient der
Koffer nicht ausschlieBlich dem Transport,
sondern unterstitzt auch die Organisation
von Arbeitsablaufen. Die Verbindung von
Schutz, Ordnung und Mobilitat ermdglicht
es, eine Vielzahl unterschiedlicher Werk-
zeuge kompakt zu verstauen und gleich-
zeitig einen schnellen Zugriff zu gewahr-
leisten. Das System schafft Ubersicht und
reduziert Suchzeiten, wodurch Arbeitspro-
zesse effizient unterstitzt werden.

3.1 Mobile Autbewahrungssysteme

Festool
Sortimo
tanos




TYPOLOGIE:
REISE- UND UBERSEE-
KOFFER

ORDNUNG IM
TRANSPORT

Der Uberseekoffer der 1930er-Jahre wurde
fUr langere Reisen entwickelt und vereinte
den Transport personlicher Gegenstande mit
einer klar organisierten Innenstruktur. Durch
unterschiedlich groBe Facher, Schubladen
und Halterungen konnten Kleidung und Rei-
seutensilien Ubersichtlich verstaut werden. Alle
Inhalte waren wahrend der Reise geschutzt
und gleichzeitig schnell zuganglich.

Uberseekoffer fiir Herren

1933

22

Im gedffneten Zustand verwandelte sich der
Koffer in ein kompaktes Ordnungssystem,
das einen direkten Zugriff auf alle mitgefuhr-
ten Gegenstande ermdglichte. Diese Verbin-
dung von Mobilitat, Organisation und effizien-
ter Raumnutzung macht den Uberseekoffer zu
einer interessanten Referenz fur die Entwick-
lung mobiler Mobel.

3.2 Aktivierbare Mobel und Arbeitsraume

Abb. 19

23



DESIGN: VOM UBERSEEKO_FFER 3.2 Aktivierbare Mdbel und Arbeitsrdume
BULTHAUPT ZUR KUCHE

bulthaupt b2

Die bulthaup b2 greift ein archety-
pisches Prinzip auf, das sich bis zu
den historischen Uberseekoffern
des 19. Jahrhunderts zurtickverfol-
gen lasst. Die Idee dahinter ist, kom-
plexe Lebens- und Arbeitswelten in

kompakte, klar strukturierte Einheiten e e St "-"i" s

zu Ubersetzen. Wie bei diesen Reise- e et \ PR E_
koffern entfaltet sich auch hier beim ‘ ‘] ﬁ, ‘flif‘-‘ ﬁ'r‘ii | —
Offnen ein vollstandig organisierter o e

Innenraum, in dem jedes Objekt sei- | h.-...-.‘-.‘.i—l '

nen definierten Platz hat und unmit- | '

telbar zuganglich ist. Die Kiiche wird ~ e
dadurch nicht mehr als fest instal- ‘ ” ‘fl ‘{
liertes Objekt verstanden, sondern
als mobile Werkstatt. Sie ist auf das
Wesentliche reduziert und konse-
quent am Gebrauch orientiert.

Dieses Konzept verbindet Effizienz
mit einer Ordnung, die sich fast von
selbst erschlieBt. Gleichzeitig entsteht
ein spannender Wechsel zwischen
Offenheit und Ruhe. Im geoffneten
Zustand wirkt die Kiiche wie ein gut
organisiertes Arbeitsgerat, geschlos-
sen hingegen eher wie ein zurlickhal-
tendes Mobelstlck im Raum.

24 25



DESIGN: CRAFT HOUSE 3.2 Aktivierbare Mobel und Arbeitsraume
ALAN WEXLER

Ein weiterer relevanter Referenzpunkt
fUr die vorliegende Arbeit ist das Projekt
,Crate House" (1990) von Allan Wexler.
Der Entwurf hinterfragt die Vorstellung
eines Hauses als dauerhaft festgelegte
Architektur und versteht Wohnen stattdes-
sen als wandelbaren Prozess. Der Raum
entsteht nicht durch eine starre Gebaude-
hille, sondern durch mobile Funktions-
elemente, die je nach Bedarf angeord-
net, gedffnet und genutzt werden kdnnen.

Jede Kiste Ubernimmt eine eigenstan-
dige Funktion, beispielsweise fur Schla-
fen, Kochen oder Arbeiten. Erst durch
ihre Kombination entsteht ein vollstan-
diger Wohnraum. Wexler verfolgt damit
die |dee einer Architektur, die sich an
wechselnde Bedurfhisse anpasst und
nicht durch ihre bauliche Form, son-
dern durch ihre Nutzung definiert wird.

FUr die vorliegende Arbeit ist insbeson-
dere der Gedanke interessant, dass
Funktion und Raum nicht fest miteinander
verbunden sind. Die raumliche Qualitat
entsteht erst durch das Zusammenspiel
von Objekt, Handlung und Nutzungssitu-
ation. Dieses Verstandnis eines flexiblen,
aktivierbaren Mobels bildet einen wichti-
gen konzeptionellen Ausgangspunkt fur
den Entwurf der mobilen Schneidewerk-
statt.

SYSTEM AUS VERSCHIEDENEN
FUNKTIONSMODULEN

27
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3.3 Entwurfskriterien

Die Analyse zeigt, dass effiziente
Arbeitsprozesse auf einer klaren
Anordnung von Funktionen, kur-
zen Wegen und einer ergonomi-
schen Erreichbarkeit basieren.
Gleichzeitig erfordern begrenzte
Wohnflachen Lésungen, die meh-
rere Nutzungen innerhalb einer
kompakten Struktur vereinen.

FUr die Entwicklung von

ARRAY ergeben sich daraus
vier zentrale Entwurfskriterien:
eine Ubersichtliche Organisation
von Werkzeugen und Materia-
lien, ergonomische Arbeitsberei-
che, eine effiziente Nutzung des
vorhandenen Raumes sowie die
Fahigkeit, durch Transforma-
tion unterschiedliche Nutzungs-
zustande zu ermdoglichen. Das
Mobel wird dadurch nicht nur
zum Aufbewahrungsort, son-
dern zu einem aktiven Bestand-
teil der rdumlichen Organisation
von Arbeit im Wohnraum.

29
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DESIGN:
EVA WIEDEMANN

VOM MOBEL ZUM
ARBEITSRAUM

ARRAY

Raumstrukturierung durch Nutzung

4.1 Leitidee

ARRAY zeigt, wie sich Nah- und Schneidarbeiten flexibel
in den Wohnalltag integrieren lassen.

Das Mdbel verbindet Aufbewahrung und Arbeitsplatz in
einem Objekt und schafft durch das Offnen und Aktivie-
ren einzelner Elemente einen temporaren Arbeitsbereich,
der nach der Nutzung wieder Teil des Wohnraums wird.

32
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4.2 Nutzungsszenarien

Die Integration eines Arbeitsplatzes stellt
insbesondere in kleinen Wohnungen
eine raumliche Herausforderung dar.
Separate Arbeitsrdume stehen haufig
nicht zur Verflgung, sodass Arbeits-
und Wohnfunktionen innerhalb dersel-
ben Flache organisiert werden mussen.

Um die Einsatzmoglichkeiten von AR-
RAY zu untersuchen, wird das Mobel
exemplarisch in unterschiedliche Wohn-
situationen integriert. Die folgenden
Szenarien zeigen, wie sich das System
in Wohnungen verschiedener GroBe ein-
fugt und wie Arbeits-, Lager- und Wohn-
funktionen innerhalb begrenzter Grund-
flachen organisiert werden kénnen.

34 Abb. 27
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BEISPIELANORDNUNG 4.2 Nutzungsszenarien
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BEISPIELANORDNUNG 4.2 Nutzungsszenarien
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BEISPIELANORDNUNG 4.2 Nutzungsszenarien
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ARRAY vereint mehre-
re Funktionen in einem
einzigen Mdbelsystem.
Aufbewahrung, Werk-
zeugorganisation, Mate-
riallagerung und Arbeits-
flachen werden nicht als
separate Elemente ver-
standen, sondern in ei-
ner gemeinsamen Struk-
tur zusammengefuhrt.
Durch die Transformation
des Mobels werden die
einzelnen Funktionsbe-
reiche schrittweise akti-
viert und an die jeweilige
Nutzungssituation ange-

passt. Dadurch entsteht
ein System, das sowohl
als Wohnmobel als auch
als vollwertiger Arbeits-
platz genutzt werden
kann.

Abb. 34
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DESIGN: ARRAY 5.1 Gesamtentwurf
EVA WIEDEMANN

1,65

VORDER /
RUCKSEITE

1,65

Das Mdbel fungiert somit nicht nur als Aufbewahrungs-
system, sondern als strukturierendes Werkzeug, das
den Arbeitsprozess organisiert und rdumlich Ubersetzt.

In diesem Sinne lasst sich der Entwurf nicht allein als funk-
tionales Objekt verstehen, sondern als raumliche Strategie:
Der ,Koffer” wird zum Medium, das zwischen Wohnen und
Arbeiten vermittelt, indem es Nutzung flexibel ermdglicht und
gleichzeitig wieder zurticknimmt. Damit wird das Mdbel zu
einem aktiven Bestandteil des Arbeitsprozesses und ver-
leiht diesem eine klare rAumliche Ordnung.

Abb. 36

1,65
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1,77
1,65
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DESIGN: ARRAY 5.1 Gesamtentwurf
EVA WIEDEMANN
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DESIGN: ARRAY 5.1 Gesamtentwurf
EVA WIEDEMANN
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5.1 Gesamtentwurf
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DESIGN: ARRAY 5.2 Transformationsprozess
EVA WIEDEMANN

WIE ENTSTEHT EIN
ARBEITSPLATZ? Der Aufbau erfolgt in wenigen Handgriffen. Durch das Off-

nen der Seitenmodule werden Arbeitsflachen, Werkzeugor-
ganisation und Materiallagerung gleichzeitig zuganglich. Die
Transformation macht die einzelnen Funktionsbereiche sicht-
bar und Uberfihrt das Mébel vom Transportzustand in den
Arbeitsmodus.

guig

" =0

.f\‘n f\\ﬁ

Abb. 42

55

54



DESIGN:
EVA WIEDEMANN
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Abb. 43

Die L-férmige Arbeitskonfiguration ermdglicht die Nutzung von
ARRAY auch in beengten Wohnsituationen. Durch die seitliche
Anordnung der Arbeitsbereiche entsteht ein kompakter Arbeits-
platz, der eine effiziente Nutzung der verfugbaren Flache unter-
stutzt. Gleichzeitig bleiben alle wesentlichen Funktionen zugang-
lich, ohne dass das Mdbel vollstandig ausgeklappt werden muss.

Die Konfiguration eignet sich insbesondere fur kleinere Raume, in
denen Arbeits- und Wohnfunktionen auf begrenzter Flache orga-
nisiert werden mussen.
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DESIGN: ARRAY 5.3 konstruktiver Aufbau
EVA WIEDEMANN

SCHNITTE Platzbedarf
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Der Korpus besteht aus verleim-
ten Leichtbauplatten mit lokalen
Multiplexverstarkungen in Belas-
tungsbereichen. Die Verbindung
der Platten erfolgt Uber Flachdu-
bel und Leim.

Eine Edelstahlhtlle aus 0,6 mm
starkem Blech schitzt die Kons-
truktion vor Beschadigungen und
bildet die auBere Gestaltungs-
ebene. Durch die Trennung von
Tragstruktur und Verkleidung kann
die Konstruktion leicht, stabil und
materialgerecht ausgefuhrt wer-
den.
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Abb. 46

Abb. 49

KORPUS UND
TRAGSTRUKTUR

Abb. 47

Explosionszeichnung der Rickwand und
Kofferhalfte Zuschnitt
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5.3 konstruktiver Aufbau
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Abb. 50

Explosionszeichnung der Leichtbau-
wande
Kofferhalfte Zuschnitt
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KORPUS UND 5.4 konstruktiver Aufbau
TRAGSTRUKTUR

Verbindung Tragstruktur - Hille

Die Edelstahlntlle wird als nichttragende
Verkleidung ausgefuhrt und flachig auf
die Leichtbauplatten aufgeklebt. Dadurch
kdénnen Spannungen zwischen Holz und
Metall ausgeglichen werden und die
Konstruktion bleibt montagefreundlich.
Die Bleche werden:

gelasert
gekantet
auf die Holzstruktur geklebt

Abb. 52

Explosionszeichnung der Ruckwand

Explosionszeichnung der Leichtbauwande
Kofferhalfte Freiform

Kofferhalfte Freiform
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DESIGN:
EVA WIEDEMANN

Multiplexplatten 24 mm

auf Gehrung verleimt

Kleiderstange @ 25mm

Edelstahl 0,6 mm

Nut- und Federverbindung

Leichtbauplatte 24mm
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ARRAY

Konstruktion und Fertigung

5.4 konstruktiver Aufbau

Abb. 53
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DESIGN: ARRAY 5.4 konstruktiver Aufbau
EVA WIEDEMANN

Griffe / Verschliisse / Schaniere

Abb. 54

Fur die Offnungs- und Transportfunktionen werden
standardisierte Edelstahlbeschlage eingesetzt. Die
Auswahl orientiert sich an Robustheit, Korrosions-
bestandigkeit und Austauschbarkeit. Durch den

Einsatz industriell verfugbarer Komponenten kon-
nen Wartung und Reparatur vereinfacht werden.

Abb. 55
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Abb. 56

Abb. 58 Abb. 57

Abb. 61
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5.3 konstruktiver Aufbau

ARRAY

Beschlage

90

Héafele Sekretéarband H1977 Zapfen-

band Edelstahl matt zum Schrauben,

Tragkraft 70 kg

Abb. 65

Abb. 64

Abb. 63

Abb. 62
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Schneiderkreide

Abb. 66

Kreidespitzer

Abb. 68
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Handmaf

Abb. 67

MaBband

Abb. 69

AUFBEWAHRUNG IN ARRAY

5.4 Funktions- und
Organisationssystem

FUNKTION

Werkzeuge zur MaBaufnahme,
Markierung und Kontrolle.

e KérpermaBe erfassen
¢ Verarbeitungslinien markieren
e KontrollmaBe priifen




ZUSCHNITT & HAND-  AUFBEWAHRUNG IN ARRAY 5.4 Funktions- und
ARBEITEN Organisationssystem

uzonis @

FUNKTION

Werkzeuge fiir Zuschnitt, Trennar-
beiten und manuelle Verarbeitungs-
schritte.

¢ Stoffe zuschneiden
e Nahte auftrennen

Zwickenschere
Abb. 72

Pfriem
Abb. 73

Schneiderschere Fingerring Fingerhut
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NAHTISCH 5.4 Funktions- und
Organisationssystem

Der Nahtisch bildet den zentralen Arbeitsplatz des mobilen Ateliers, er wurde gezielt an die Anforderungen einer mobilen Schneide-
rei angepasst. Im Vergleich zu konventionellen Nahmaschinentischen verflgt er Uber eine vergroBerte Arbeitsflache, sodass neben
der fest integrierten Geradstichmaschine bei Bedarf zusatzlich eine Overlockmaschine aufgestellt werden kann. Dadurch lassen sich
unterschiedliche Nah- und Versauberungsarbeiten an einem gemeinsamen Arbeitsplatz ausflhren.

Die bis zum Boden geflhrten Seitenwangen nehmen die Gestaltung der gegentberliegenden ausklappbaren Tischplatte auf. Beide
Arbeitsflachen sind mit einer FENIX-Beschichtung versehen und bilden dadurch eine gestalterische sowie materielle Einheit innerhalb
des Gesamtsystems. Die Darstellung verdeutlicht den Platzbedarf des Arbeitsplatzes sowie die ergonomische Arbeitshaltung wéah-
rend des Nahprozesses.
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NAHTISCH 5.4 Funktions- und

Organisationssystem
Fir die Bearbeitung textiler Materialien sind eine Industriendhmaschine sowie eine Over-
lockmaschine vorgesehen. Wéahrend die Nahmaschine fur Konstruktions- und Verbindungs-
nahte eingesetzt wird, dient die Overlock dem Versaubern von Stoff-kanten und der Verar-
beitung elastischer Materialien. Da Overlockmaschinen auch als kompakte Haushaltsgerate
erhaltlich sind, kann sie bei Bedarf auf der integrierten Arbeitsflache genutzt und auBBerhalb
des Mdbels aufbewahrt werden.
wBLEBCE CP-180
. - (@0l @@
i e OO G BB | Rollen am Nihtisch
I o m Retractable Workbench Casters
Der Nahtisch lasst sich Uber einen integrierten Hebel-
mechanismus temporar anheben und auf versenkba-
ren Rollen verschieben. Dadurch kann seine Position
innerhalb des Arbeitsbereichs flexibel angepasst wer-
den. Nach dem Verschieben werden die Rollen wie-
der entlastet und der Tisch steht stabil auf dem Boden.
Die Beweglichkeit dient nicht dem dauerhaften Transport,
sondern unterstitzt die unterschiedlichen Anforderun-
i % gen des Arbeitsprozesses. So kann der Nahtisch je nach
ez e [;{ Arbeitsschritt neu positioniert werden und bleibt dennoch
v ein fester Bestandteil des Arbeitsplatzes.
Abb. 81
Abb. 84 Abb. 85
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BUGELSTATION
Bugelbrett

78

Abb. 86

Die Abbildungen zeigen den Platzbedarf der Blgelstation im Ein-
satz sowie die Lagerung des Bugelbretts innerhalb der gedffneten
Kofferhalfte.

Das Bugelbrett wird in der gedffneten Kofferhélfte untergebracht
und steht bei Bedarf als vollwertiger Arbeitsplatz zur Verflgung.
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5.4 Funktions- und
Organisationssystem
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Abb. 91
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BUGELSTATION

Abb. 92

Blgeleisen

Abb. 93

Kabelloses Dampfbugeleisen

Ermoglicht die fir Anderungs-, Anpas-
sungs- und Fertigungsarbeiten erfor-
derlichen Bugel- und Formgebungs-
prozesse. Die kabellose Nutzung erhoht
die Flexibilitat bei der Positionierung
des Bulgelplatzes und unterstitzt die
Mobilitdt des Gesamtkonzepts.

5.4 Funktions- und
Organisationssystem
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BUGELZUBEHOR & AUFBEWAHRUNG IN ARRAY 5.4 Funktions- und
TEXTILPFLEGE Organisationssystem

FUNKTION

Hilfsmittel fur Bligelarbeiten,
Textilpflege und Materialverstarkung

Textilblirste e Handnaharbeiten ausfiihren

Abb. 95 ¢ Textilien vorbereiten

Klebeeinlage
Abb. 97

Fusselrolle
Abb. 96

Kragenholz
Abb. 98 o
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Abb. 102

Abb. 103 Abb. 104
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KURZWAREN

Auf der Stirnseite des
Koffers befindet sich ein
Pegboard, das zur fle-
xiblen Organisation von
Werkzeugen und Ver-
brauchsmaterialien dient.
Auf eingehangten Stiften
kénnen Nahgarne unter-
schiedlicher Art Gbersicht-
lich und griffbereit aufbe-
wahrt werden. Ergénzend
lassen sich Behalter in
das gleiche Raster ein-
hangen, um Kleinteile
wie Nadeln, Druckknopfe
oder Sicherheitsnadeln zu
verstauen. Durch die frei
kombinierbaren Elemente
kann die Ausstattung an
unterschiedliche Arbeits-
anforderungen angepasst
werden.

AUFBEWAHRUNG IN ARRAY
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5.4 Funktions- und
Organisationssystem

85



MATERIALITAT

UND NUTZUNG
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Abb. 106
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Die Materialwahl verbindet die Anforderun-
gen einer mobilen Werkstatt mit einer lang-
lebigen Gestaltung. Die 0,6 mm starke
Edelstahlhdlle schiitzt das Mdbel vor mecha-
nischer Beanspruchung und verleiht ihm
eine prazise, robuste Anmutung. Sicht-
bare Beschlage greifen die Metalloptik auf
und unterstreichen den technischen Cha-
rakter. Gebrauchsspuren dlrfen sichtbar
werden und dokumentieren die Nutzung.

Im Inneren schitzt eine Nylonbeflockung emp-
findliche Werkzeuge und Materialien, reduziert
Gerauscheundverbessertdie Ubersichtlichkeit.

Die Arbeitsflachen aus FENIX NTM sind matt,
widerstandsfahig und pflegeleicht. Sie eignen
sich fUr die tagliche Nutzung und bilden einen
ruhigen Kontrast zur metallischen AuBenhdille.

So entsteht eine klare Materialhierarchie:
auBen robuste Materialien zum Schutz des
Mobels, innen haptisch angenehme Oberfla-
chen fUr den Arbeitsprozess.
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5.5 Materialitat

AuBenhlille - Edelstahl geblrstet
Arbeitsfldche - FENIX

Innenflachen - Beflockung

ARRAY wird in drei Farbvarianten angeboten. Die Arbeits-
flachen aus FENIX NTM sowie ausgewahlte Oberflachen
sind jeweils in den Farbténen Sand, Terracotta oder Griin-
grau ausgefuihrt. Jede Farbvariante bildet ein eigenstan-
diges Erscheinungsbild; die Farbtdne werden nicht inner-
halb eines Mdbels kombiniert.
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TRANSPORT UND 5.6 Mobilitdt und Transport
FAHRZEUGKOMPATIBILITAT

Abb. 107 Abb. 108

Der Koffer wird flr den Transport in zwei Halften getrennt. Uber einen einfachen Steckbeschlag Mégliche Fahrzeuge zum Transport
lassen sich die beiden Elemente durch das Ein- und Ausflihren eines Stifts schnell verbinden oder
|6sen. So zerfallt das Mobel fur den Transport in drei Hauptteile: zwei rollbare Kofferhalften und
das separate Nahmaschinenmodul. Das Nahmaschinenmodul wird separat transportiert und kann
bei Bedarf zu zweit getragen oder gerollt werden.

Mercedes-Benz Sprinter H2
Volkswagen Crafter

Ford Transit

MAN TGE

Renault Master

Opel Movano

Peugeot Boxer

Citroén Jumper

Fiat Ducato

Abb. 109
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ERREICHBARKEIT UND 5.6 Ergonomie und Arbeitsablédufe
BEDIENUNG

Die Arbeitsbereiche orientieren sich an ergonomischen
Richtwerten flir stehende Tatigkeiten sowie an den Bewe-
gungsablaufen beim Schneiden und Nahen. Die zentrale
Zuschneideflache ist mit einer Arbeitshthe von 92 cm
ausgefihrt und ermdglicht eine komfortable Kérperhal-
tung flr das Zuschneiden von Stoffen. Die Nahmaschine
befindet sich auf einer separaten Arbeitsflache, die flexi-
bel positioniert werden kann und dadurch eine individuelle
Anpassung an unterschiedliche Arbeitssituationen erlaubt.

Mit einer Gesamthdhe von 177 cm bleiben alle haufig
genutzten Werkzeuge und Materialien innerhalb des Ubli-
chen Greifraums erreichbar. Die vertikale Organisation
unterstitzt eine Ubersichtliche Anordnung der Arbeitsmit-
tel, ohne zusétzlichen Wand- oder Stauraum zu benétigen.

Der begrenzte Bauraum des Mobels flihrt jedoch dazu, dass
selten bendtigte Materialien und Vorréate in den unteren Berei-
chen untergebracht werden. FUr deren Entnahme sind gele-
gentliche Blckbewegungen erforderlich. Dieser Kompromiss
ergibt sich aus dem Ziel, méglichst viele Funktionen auf einer
kompakten Grundflache zu vereinen und den Flachenbedarf
im Wohnraum gering zu halten.

75
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Abb. 110
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REFLEXION &
AUSBLICK

6.1 Zielerreichung
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Fazit

ARRAY zeigt, dass textile Arbeitsprozesse innerhalb
begrenzter Wohnflachen organisiert und raumlich inte-
griert werden kénnen. Das Mébel fungiert dabei nicht
nur als Aufbewahrungssystem, sondern als Vermittler
zwischen Wohnen und Arbeiten. Weiteres Entwick-
lungspotenzial liegt insbesondere in der konstruktiven
Optimierung, der Reduktion des Gesamtgewichts sowie
in der Ubertragung des Systems auf andere handwerk-
liche oder kreative Tatigkeiten.

Im weiteren Verlauf kénnte ARRAY zu einer Familie
unterschiedlicher Module ausgebaut werden. Statt alle
Funktionen in einem Objekt zu biindeln, kénnten einzel-
ne Elemente fUr spezifische Tatigkeiten entwickelt wer-
den. So wéren beispielsweise ein Nahmodul, ein BU-
gelmodul oder ein Materialmodul denkbar, die je nach
raumlicher Situation und Arbeitsanforderung kombiniert
werden kdénnen.

Der vorliegende Entwurf versteht sich daher nicht nur
als einzelnes Mdbel, sondern als Ausgangspunkt fir ein
anpassbares System, das die Integration textiler Arbeit
in den Wohnraum auf unterschiedliche Weise unter-
stitzt
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Abb. 01: Textile Arbeitswelt und Materialprasentation im raumlichen Kontext.

Abb. 02: Kl-generierte Darstellung einer textilen Arbeitsumgebung.

Abb. 03: Arbeitsumgebung in einer Bekleidungswerkstatt.

Abb. 04: Blick in das Atelier von Azzedine Alaia.

Abb. 05: Arbeitsumgebung und Herstellungsprozess in einem Couture-Atelier.

Abb 06: Innenansicht in L-Aufstellung

Abb. 07: Werkzeugset in organisiertem Transportkoffer.

Abb. 08-11: RIMOWA CABIN — architektonische Interpretation eines Reisekoffers.
Abb. 12: RIMOWA Original Cabin Aluminiumkoffer.

Abb. 13-14: Flightcases mit modularen Innenausbauten.

Abb. 15-16: Modulares Werkzeug- und Aufbewahrungssystem.

Abb. 17: Modulares Schubladensystem zur Organisation von Werkzeugen und Kleinteilen.
Abb. 18: Modulares Organisationssystem fur mobile Arbeits- und Lagerprozesse.
Abb. 19: Reisekoffer als mobiles Ordnungssystem mit integrierten Aufoewahrungsstrukturen.
Abb. 20: bulthaup b2 als modulares Klchen- und Ordnungssystem.

Abb. 21-23: Crate House (1990) von Allan Wexler.

Abb. 24: Raumpilot Grundlagen (Farbe angepasst)

Abb. 25: eigene Darstellung

Abb. 26: ARRAY als kompakter Arbeitsraum innerhalb der Wohnung.

Abb. 27: Mobiler Arbeitsraum fur urbane Wohnformen.

Abb 28-29: Nutzungsszenario in einer 18-m2-Wohnung.

Abb. 30 -31: Nutzungsszenario in einer 15-m2-Wohnung.

Abb. 32-33: Nutzungsszenario in einer 12-m?2-Wohnung.

Abb. 34-35: lineare Grafiken des Koffers

Abb. 36-38: AuBenansichten

Abb. 39: Nutzungsszenarien von Array, Ansichten des Koffermdbels in verschiedenen Aufstellungen
Abb. 40-41: Kofferansichten halboffen

Abb. 42-43:Innenansichten des Koffers

Abb: 44 Horizontalschnitt geschlossener Koffer

Abb: 45: Vertikalschnitt durch geschlossenen Koffer

Abb. 46: Edelstahlblech als AuBenhille. Nach eigener Materialauswahl.

Abb 47: Multiplexplatte als Verstarkungsbereich. Nach Holz Junge.

Abb. 48: Leichtbauplatte mit Wabenkernstruktur. Eigene Darstellung nach Lisocore.
Abb 49-52: Explosiosnzeichnungen der Rickwand und der Schale, beider Halften
Abb. 53-54: Eckdetail, Konstruktion

Abb. 55-65: Griffe, Beschlage, Rollen und Verschluss des Koffers

Eingelassener Muldengriff zur manuellen Positionierung und zum Transport des Mdbels.
Steckscharnier zur Verbindung der beweglichen Kofferelemente.

Spannverschluss zur Sicherung der geschlossenen Transportposition.

Abbildung Bremsrollen von tente, Schwerlastrolle mit Ful3

Abb 66: Schneiderkreide. Eigene Darstellung nach Prym

Abb. 67: Prym HandmaR. Eigene Darstellung nach Herbert Texti

Abb. 68: Kreidespitzer flr Schneiderkreide. Eigene Darstellung nach ZIP WORLD.
Abb. 69: LederbandmaB. Eigene Darstellung nach 1stDibs

Abb. 71: Schneiderschere. Eigene Darstellung

Abb. 72: Zwickenschere. Eigene Darstellung nach Heiko Wild

Abb 73: Pfrim

Abb 74: Fingerring. Eigene Darstellung nach das Lederhaus

Abb 75: Fingerhut. Eigene Darstellung nach Stoffe Wernin.

Abb 76: Innenanischt, Verstauung des Werkzeugs

Abb 77: Industrieller Naharbeitsplatz. Nach JUKI

Abb. 78: Ergonomische Sitzposition am Naharbeitsplatz. Nach JUKI

Abb. 79: Integration der Industriendhmaschine in ARRAY

Abb. 80: Arbeitsposition am Nahtisch.

Abb 81: Industriendhmaschine JUKI

Abb 82:0verlock Nahmaschine JUKI DDL-7000A. Eigene Darstellung nach Nahzentrum Senci
Abb 83: R8 Smart Caster. Eigene Darstellung nach Bennington Manufacturing

Abb. 84: Eingefahrener Zustand der versenkbaren Rolle. Eigene Darstellung
Abb. 85: Ausgefahrener Zustand der versenkbaren Rolle. Eigene Darstellung
Abb 86: Blugelstation mit integriertem Bligelbrett. Eigene Darstellung nach VEIT
87: Nutzung einer professionellen Bugelstation. Eigene Darstellung nach VEIT
88: Ergonomische Arbeitshaltung an der Blgelstation

89: Platzbedarf der Blgelstation in Nutzung und Lagerung

90: Integration der Bugelstation in ARRAY

91: Lagerung des Bugelbretts innerhalb des Koffers

92: VEIT Dampfbugeleisen mit externer Temperaturregelung. Nach VEIT
93: Kabelloses Dampfbugeleisen Starlyf SOC3X0P4P2. Nach Manuall

94: Nutzungssituation beim Blgeln und Verarbeiten von Textilien

Abb 95: TextilbUrste. Nach Maschenfein

96: Fusselrolle. Nach Primark

97: Klebeeinlage H 609. Nach Yes Fabrics

98: Kragenholz (Bugelamboss). Nach Nahwelt Flach

99: Druckknopfe. Nach LindeHobby

Abb.
Abb.
Abb.
Abb.
Abb.
Abb.
Abb.
Abb.

Abb.
Abb.
Abb.
Abb.
Abb.
Abb.
Abb.
Abb.
Abb.
Abb.
Abb.
Abb.
Abb.
Abb.

100:
101:
102:
103:
104:
105:
106:
107:

Stecknadeln. Nach Heutink Voorthuis

Sicherheitsnadeln. Nach Der Verbandskasten

Nahfrei befestigbare Druckknopfe. Nach Etsy

Overlockgarn Gutermann Toldi Lock. Nach Stoffe Hemmers
Industriendhgarn auf Konusspule. Nach Nahwelt

Vertikalschnitt der kurzen Kofferseite, Ansicht Pegboard

Darstellung des Koffers in den drei Farbvarianten, Materialdarstellung
Transport einer Kofferhalfte im Innenraum

108-109: Ladung des Koffers im Transporter

110:

Ergonomie und Nutzungsszenarien

105



106

QUELLENANGABEN

1) Schlums, U., Dressler, H., & Decker, S. (1. Auflage 2022, Nachdruck 2025)

Fertigung Bekleidung: Grundlagen rationeller Verarbeitungstechniken. Europa-Lehrmittel.

2) Bundesagentur flr Arbeit. (0. J.). MaBschneider/in. BERUFENET. https://web.arbeitsagen-
tur.de/berufenet

3) Bennington Manufacturing: R8 Smart Caster. Verflgbar unter: https://a2492d-4d.myshopi-
fy.com/products/r8-smart-caster

4) Bischof Nahmaschinen: VEIT HP 2003 Bligeleisen. VerfUgbar unter: https://www.bischof-
naehmaschinen.de/products/veit-hp-2003-bugeleisen

5) Kloepfer Holz GmbH & Co. KG (2021): LISOCore — Technische Produktbroschure. Ver-
fugbar unter: https://www.kloepfer.de/kimedia/2018/artikelstamm_pdf/080_platten/lisoco-
re/2021/kh_lisocore_6seiter_20210309.pdf

6) Inntaler Holzhandel GmbH (2023): LISOCore Leichtbauplatten. Produktinformation. Ver-
fugbar unter: https://www.inntaler-holz-boden.de/files/inntaler/Sortiment%20Holz/Plat-
ten/2023_02_15%20Lisocore%20neu_IPH.pdf

7) Nolte, J.; Pottgiesser, U.; Priebe, J. (Hrsg.) (2011): raumpilot wohnen. Planungsgrundlagen
fur den Wohnungsbau. Stuttgart: Universitat Stuttgart.

8) Allan Wexler Studio (1990): Crate House. Verflgbar unter: http://www.allanwexlerstudio.
com/projects/crate-house. :contentReferenceloaicite:0]{index=0}

9) AVOIR (0. J.): RIMOWA CABIN. Architekturinstallation fur die Ausstellung ,RIMOWA As
Seen By“. Verflgbar unter: https://avoir.website/projects/cabin . :contentReferenceloaicite: 1]
{index=1}

10) Assouline Editors (2025): Alaia’s Intimate Legacy: Couture and Community. Verfligbar
unter: https://www.assouline.com/blogs/culture-lounge/a-look-back-at-alaia. :contentReferen-
celoaicite:0]{index=0}

11) Daily Mail (2016): Behind the seams: Chanel celebrates the dressmakers who created
Chanel’s AW16 collection by turning the catwalk into a design workshop. Verfligbar unter:
https://www.dailymail.co.uk/lifestyle/article-3675130 (Zugriff: 15.06.2026). Die dort dokumen-
tierte Chanel-Couture-Prasentation zeigte die Atelierarbeit und die ,petites mains” als Teil des
Runway-Konzepts. :contentReference[oaicite: 1]{index=1}

12) WebslGN GmbH (o. J.): Individuell gefertigte Flightcases. Verfugbar unter: https://www.
flightcase.de (Zugriff:

13) Arpa Industriale S.p.A. (0. J.): FENIX Technical Information. Verflgbar unter: https://www.
fenixforinteriors.com/en/fenix-materials

14) KETTLER GmbH (0. J.): KETTBOARD Leichtbauplatten — Leichtbaukonzept fur Mdbel- und
Innenausbau. Verfugbar unter: https://www.kettboard.com

15) Bennington Manufacturing Company LLC (0. J.): R8 Smart Caster. Verflgbar unter:
https://retractablecaster.com/shop-now/ols/categories/r8

16) TENTE International GmbH (0. J.): Castors & Wheels — Smart Mobility Solutions. Verfligbar
unter: https://www.tente.com/en-us/casters-wheels

EIGENSTANDIGKEITSERKLARUNG

Hiermit versichere ich, dass ich die vorliegende Bachelorarbeit selbststandig
verfasst und keine anderen als die angegebenen Quellen und Hilfsmittel ver-
wendet habe. Alle Stellen, die wortlich oder sinngemaB aus verdffentlichten
oder unveréffentlichten Quellen enthommen wurden, sind als solche kenntlich
gemacht.

Zur sprachlichen Uberarbeitung und Formulierung einzelner Textpassagen wur-
de ChatGPT (OpenAl) als Hilfsmittel eingesetzt. Die Verantwortung fiir Inhalt,
Auswahl, Bewertung und Endfassung der Arbeit liegt vollstandig bei der Ver-
fasserin.

Rosenheim, den 30.06.2026

107



